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一、 安装前的准备工作 

装膜前需要准备的工具：卷尺、13 号开口扳手、6 号内六角扳手、枕木、锤子、拆

模工具、润滑剂（甘油或者洗洁精）。 

 
 

 

二、 膜芯安装方法 

1、拆卸膜管端盖，取出膜管内的止推环并收好； 

2、拆开膜芯外包装，并记录下每根膜芯的编号，膜芯是从进水端往出水端依次进入，

并且装膜时一定要注意唇形密封圈的方向，因为唇形密封圈的作用是防止系统流

体在经过膜管时，没有经过膜芯而从膜芯外表面和膜外管之间的间隙短流，而造

成膜芯内流量不足，流速不够污染膜芯； 

3、安装止推环，止推环必须定位在出膜端，同时应该是大外径接触膜芯端面，小外

径接触膜端盖，不能遗忘止推环的安装，没在膜管浓水端安装止推环将会严重损

坏膜芯，造成膜芯变成伞形，因为膜芯端面受到流体冲击力，中间有连接适配器

提供支撑力，而外表面没有支撑力； 
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三、 安装过程（以陶氏 8040膜芯为例） 

膜芯安装示意图如下图所示： 

 
 

 

 

步骤一：拆卸膜端盖（需要工具：拆膜工具、13号开口扳手、6号内六角扳手） 

1、用内六角将膜端盖上的半月卡环拆下； 
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2、将拆模工具上的三个牙条拧进端盖（注意不能将牙条咬死），然后用 14 号开口

扳手分别均匀旋紧牙条上的螺丝，使端盖能够慢慢被牙条带出膜管，如图所示： 

 
 

3、 将所有膜端盖拆卸完以后要取出所有膜管中的止推环（如图右下角）； 

 
 

 

要用扳手均匀的分别旋紧三

个角上的螺母，让膜端盖慢

慢被带出来。 

止推环 
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步骤二：拆封膜芯，记录膜芯编号 

新膜拆封要注意轻拿轻放，观察膜芯密封圈方向是否正确，并且记录下膜芯身上的

编号，以备售后所需； 

 
 

 

步骤三：将膜芯依次装入膜管（需要工具：润滑剂） 

1、 将润滑剂均匀的涂抹到膜芯四周以及中心管内壁，并且将涂抹过润滑剂的膜芯

连接件插入到膜芯进料端（即有密封圈的一端）的中心管中； 

 
 

膜芯编号 

膜芯连接件 

膜芯进料端 
膜芯出料端 
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在执行这一过程中一定要注意连接件密封圈不能损坏或跑偏，并且连接件一定

要完全插入到中心管中； 

 
 

2、 将膜芯从膜管的进料端装入，并且没有密封圈的一端先进，将膜芯插入三分之

二处即可，不能全部插入； 

 
 

3、 用润滑剂均匀涂抹第二根膜芯表面，按照（1）中的步骤插入膜芯连接件，注：

如果是两芯的膜管，第二根膜芯不用插膜芯连接件，最后安装的一根膜芯也不

需要插膜芯连接件。 

插入中心管一半，

直至插不动 

三分之二 
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然后将第二根膜芯的出料端与第一根膜芯的进料端对接，在此过程中要注意以

下几点： 

a、 两根膜芯之间的连接件和中心管内壁要充分润滑； 

b、 第二根膜芯在与连接件对接时一定保持孔位对准，并且两根膜芯要尽可能

保证同心，避免因第二根膜芯与第一根膜芯偏心导致插不进去或者挤压连

接件密封圈； 

c、 在对接两根膜芯时，要一个人双手固定第一根膜芯，第二个人将第二根膜

芯中心管对准连接件后，要一手托住膜芯，另一只手均匀地一边旋转一边

推动膜芯，如下图所示： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

双手固定 
一只手托住 

第二根膜芯与

第一根膜芯要

尽量保持同心 

一边顺时针旋转

一边推 
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d、 两根膜芯对接完成后，一定要保证两根膜芯对接面尽量贴合，不要留下太

大的间隙； 

 
 

4、 完成两根膜芯对接后，要将第一根完全推进膜管，第二根推进三分之二处然后

继续进行（3）中的步骤，知道装完最后一根膜芯，在此过程中要注意的是，将

第一根膜芯完全推入膜管时要留心观察两根膜芯连接处是否会磕到膜管管口，

如果有，可轻轻往上推一下，使两根膜芯能够顺利推进膜管； 

5、 当最后一根膜芯装完，需要将它们完全推入膜管，但是只需推到露出整个膜管

进料管口即可； 

 

对接面贴合 

露出进料管口 
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步骤四：安装膜管端盖（需要工具：锤子、枕木、卷尺、6号内六角扳手） 

1、 将出膜端的端盖连接管以及端盖密封圈用润滑剂充分润滑，然后将止推环小头

端套入端盖中，注意卡槽对位； 

 

2、 在膜管出口处用润滑剂涂抹润滑，将出膜端的膜端盖连接管对准膜芯中心管推

入膜管内，止推环大头向膜芯端面，此时并不能完全将端盖推入膜管，只需在

推的时候感到明显一下滑入一段即可； 

 

注意将凸脚放入圆槽 
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3、 用枕木垫住端盖一边，用锤子击打枕木，使得端盖慢慢进入膜管，击打时要注

意不能只击打端盖一个点，要上下左右均匀击打，力量要由小变大，慢慢找到

合适的击打力度； 

 

   当端盖被敲入直到露出整个半月卡环的卡槽即可； 

 

卡槽 
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4、 将出膜端已装好端盖一侧的半月卡环装上，用内六角扳手锁紧即可，至此出膜

端的端盖安装完成； 

 

 

5、 在膜管进膜端用手推动膜芯，使膜芯完全顶住另一侧的止推环，如下图所示： 
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然后用卷尺测量膜芯到半月卡环卡槽内侧的距离，然后再测量一下端盖面到膜

芯连接件底部的距离，如下图所示： 

 

比较两个距离差，如果距离差在三毫米以内，可以直接将端盖按（3）的方法装

入膜管，如果大于三毫米，则需要增加相应数量的垫片，每个垫片厚度为 2 毫

米，垫片如下图所示，然后再讲端盖装入膜管； 

 
 

 

 

 

第一个台阶 

卡槽内侧 

倒角面 
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注意：装垫片的时候一定要注意用润滑剂润滑，此外一定要注意垫片内圈的倒

角面，装的时候一定要从倒角面套入端盖的连接件上； 

 

 

6、 最后将进膜端的膜端盖上的半月卡环装上，用内六角扳手锁紧，至此，整根膜

管的卷式膜膜芯安装完成； 

 

四、 安装过程中的注意点 

1、 在安装膜芯之间一定要将膜管内壁冲洗干净，不能有杂物，否则会导致膜芯阻塞，

影响膜芯通量； 

2、 如果在敲击膜端盖时一直敲不到位，不可蛮力敲，可将端盖拆下继续润滑，重新校

对连接件与中心管，有必要时将膜芯拆下重装一遍； 

3、 安装过程中任何对接点以及有摩擦的地方都需要用润滑剂润滑，以免破坏元件的密

封圈而影响密封性； 

膜芯的常规尺寸：1812、2012、2540、4040、8040较为常见； 

1812、2012（直径 1.8/2.0英寸，长度 12英寸）多用于定性小试实验； 

2540、4040（直径 2.5/4.0英寸，长度 40英寸）多用于中试开发实验； 

4040、8040（直径 4.0/8.0英寸，长度 40英寸）多用于工业系统； 

注：1英寸=25.4厘米。 

 

倒角面向里 


